System 20

Sanierungsbeschichtung

Die Sanierungsbeschichtung eignet sich hervorragend
zum Sanieren von zementgebundenen Untergriinden und
Erstellen von Hohlkehlen, Reprofilieren in industriellen
Bereichen wie Lagerhallen, Werk- und Produktions-Hallen
oder chemisch belasteten Bereichen wie Batterieraume,
Laugenbetriebe u.d. . Der Mortel ist im ausgeharteten und

gut verdichteten Zustand flissigkeitsdicht und somit
besonders bestandig gegen Wasser, Seewasser und
Abwasser sowie gegen zahlreiche Laugen, verdiinnte
Sduren, Salzlésungen, Mineral6le, Schmier- und

Treibstoffe und viele Losemittel. In der Landwirtschaft

wird die Beschichtung z.B. in Viehstéllen und speziell
Ferkelnester genutzt.

Systemeigenschaften

industrielle Modellierung
leichte Hohlkehlenerstellung
auch vertikal verarbeitbar

leichte Verarbeitung

hygienisch und physiologisch unbedenklich
flissigkeitsdicht

resistent gegen aggressive Medien
wasservertraglich

Beschichtung ca.20,0 kg/qm

WILLPOX 4192- 2-komponentig
Mortelbeschichtung (1 cm Schichtdicke)

Grundierung 0,5 kg/qm

WILLPOX 1115 TixR - 2-komponentig

F.Willich

SINCE 1882

Farbvarianten natwr




System 20 E
Sanierungsbeschichtung F.Wi“i‘:h

SINCE 1882

fiir folgende Untergriinde geeignet:

. Beton . Estrich . Waschbeton

- Asphalt . Bitumen |:| Laminat/PVC

. Fliesen |:| Holz |:| Glas

|:| Eisenmetalle |:| andere Metalle |:| Rigips

gesamte Schichtdicke 1-10mm

Begehbarkeit 1 Tag nach dem letzten Arbeitsgang 1
Arbeitszeit 10 Stunden (bei 100gm)
Arbeitsgange 2

Quartz-Harte 7

I6sungsmittelfrei ja

diffusionsoffen nein

wasserdurchlassig nein

emissionsfrei ja

Werkzeuge

7 0@ X

Mischeimer Mischwerkzeug Versiegelungswalze  Maurerkelle Glatter

Verarbeitungshinweise

Bei der Verarbeitung von Reaktionskunststoffen ist neben der Umgebungstemperatur vor allem die
Temperatur des Untergrundes von wesentlicher Bedeutung. Bei niedrigen Temperaturen verzégern sich
grundsatzlich die chemischen Reaktionen; damit verlangern sich auch die Verarbeitungs-,
Uberarbeitbarkeits-, Begehbarkeits- und Durchhirtungszeiten. Gleichzeitig erhéht sich durch die
hohere Viskositat der Verbrauch. Bei hohen Temperaturen werden die chemischen Reaktionen
beschleunigt, so dass sich die 0.g. Zeiten entsprechend verkiirzen. Fiir eine vollstandige Aushartung des
Reaktionskunststoffes muf3 die mittlere Temperatur des Untergrundes (iber der Mindesttemperatur
liegen.

Genauere Verarbeitungshinweise kdnnen Sie den Systemdatenblattern und den technischen
Datenblattern der Einzelkomponenten entnehmen! Diese werden Ihnen mit Ihrer Ware geliefert.




